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Проектирование токарной обработки по 2D контурам. 

I. Назначение технологических команд для токарной обработки. 
Первым действием необходимо задать технологические команды (ТК). ТК нужны для 

определения начальных условий токарной обработки. При помощи технологических команд 

определяются общие особенности процесса обработки, такие как начальная или конечная 

точка движения инструмента, плоскость холостых ходов и др.  Чтобы задать основные ТК 

необходимо будет осуществить несколько шагов (1 - 21 шаг). 

1. Откройте файл «Pulia.adm». В рабочем поле, открывшегося файла находятся объекты, 

которые будут использованы далее в качестве 2D контуров детали и заготовки для токарной 

обработки. 

Контура детали и заготовки представлены на рисунке 1. 

 

 
Рисунок 1 – Контура детали и заготовки 
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2. В Окне проекта откройте закладку «Маршрут», в которой будет создаваться маршрут 
обработки Детали. 
Закладка «Маршрут» представлена на рисунке 2. 

 

 
Рисунок 2 – Маршрут обработки проекта 

 

3. Перейдите в закладку «CAM», расположенную в верхней части экрана.  
Закладка «САМ» представлена на рисунке 3. 

 

 
Рисунок 3 – Закладка «CAM» 
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4. Определите системе ADEM заготовку, которая будет приниматься для расчета при 

проектировании токарной обработки.  

Перейдите в модуль «CAM». В группе технологические команды выберите «Заготовка». 

Кнопка «Заготовка» представлена на рисунке 4. 

 

 
Рисунок 4 – Кнопка «Заготовка» 

 

5. Определим заготовку указав ее контур, для этого в выпадающем списке «Способ задания» 

выберите «Контур». 

Диалоговое окно «Заготовка» представлено на рисунке 5. 

 

 
 

Рисунок 5 – Диалоговое окно «Заготовка» 

➢  Примечание 

В системе реализовано два способа определения заготовки: с помощью определения 
координат заготовки (максимальных и минимальных координат) и с помощью указания 
контура заготовки с экрана. 
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6. Включите параметр «Тело вращения». Выберите способ задания «С экрана». 

Диалоговое окно «Заготовка» представлено на рисунке 6. 

 

 
Рисунок 6 – Диалоговое окно «Заготовка» 

 

7. Откроется закладка «ВЫБОР». Вверху в группе «Выбор элементов» включите фильтр «2D 

Элементы». 

Фильтр «2D элементы» представлен на рисунке 7. 

 

 
Рисунок 7 – Включенный фильтр «2D элементы» 
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8. Укажите контур, определяющий заготовку. 

Для этого нажмите ЛКМ по контуру заготовки. Контур окрасится в бирюзовый цвет.  

Результат представлен на рисунке 8. 

 

 
Рисунок 8 – Выделенный контур заготовки. 

 
9. Нажмите колёсико мыши или СКМ или клавишу <Esc> для завершения выбора. 
10. В диалоговом окне «Заготовка» нажмите «ОК» для подтверждения выбора. 

Диалоговое окно «Заготовка» представлено на рисунке 9. 

 

 
Рисунок 9 – Кнопка «ОК» 
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Заготовка появится в закладке «Маршрут» окна проекта.  
Новый маршрут обработки с выбранной заготовкой представлен на рисунке 10. 

 

 
Рисунок 10 – Новый маршрут обработки с выбранной заготовкой 

 

11. Укажите начальную точку обработки.  
В закладке «CAM», из группы «Технологические команды» выберите ТК «Начальная 

точка»   .   
Расположение ТК «Начальная точка» показана на рисунке 11. 

 

 

 

 

 

 

 
Рисунок 11 – Расположение ТК «Начальная точка» 

➢  ТК «Начальная точка»  

ТК «Начальная точка обработки» определяет положение начала цикла (настроечной точки 

инструмента) в системе координат детали или зоны. За настроечную точку инструмента 
принимают либо базовую точку шпинделя или резцедержателя, либо вершину какого-либо 
участвующего в обработке или фиктивного инструмента. 
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12. В открывшемся диалоговом окне выберите способ задания координат точки – «С экрана» или 
введите точные значения в поля ввода координат.  
Диалоговое окно ТК «Начальная точка» представлено на рисунке 12. 

 

 
Рисунок 12 – Диалоговое окно ТК «Начальная точка» 

 

13. В поле ввода «Координата X» введите 10, в поле ввода «Координата Y» введите 20. 

Координаты начальной точки обработки представлены на рисунке 13. 
 

 
Рисунок 13 – Координаты начальной точки обработки 

 

14. Завершите ввод нажатием кнопки «ОК». 
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Начальная точка обработки появится в закладке «Маршрут» окна проекта.  
Новый маршрут обработки представлен на рисунке 14. 

 

  
Рисунок 14 – Новый маршрут обработки 

 
15. Создайте технологическую команду (ТК) «Безопасная позиция». 

В закладке «CAM», из группы «Технологические команды» выберите ТК «Безопасная 

позиция» .  
Расположение ТК «Безопасная позиция» представлена на рисунке 15. 

 

  
Рисунок 15 – Расположение ТК «Безопасная позиция» 

 
  
 

 

 

➢  ТК «Безопасная позиция»  

ТК «Безопасная позиция» определяет точку или плоскость, куда отводится инструмент перед 
сменой.  
Если безопасная позиция не определена, то за безопасную позицию принимается начальная 
точка обработки. 
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16. В открывшемся диалоговом окне укажите параметры безопасной позиции. Включите 

параметры «Координата X» и «Координата Y». 

17. Введите в поле ввода «Координата X» 10, а в поле ввода «Координата Y» 2. 

Параметры безопасной позиции представлены на рисунке 16. 

 

 
Рисунок 16 – Параметры безопасной позиции 

 

18. Завершите ввод нажатием кнопки «ОК». 
19. Создайте ТК «Плоскость ХХ» (Плоскость холостых ходов). 

В закладке «CAM», из группы «Технологические команды» выберите ТК «Плоскость ХХ» 

. В выпадающем списке выберите «Плоскость ХХ».  
Расположение ТК «Плоскость ХХ», представлено на рисунке 17. 

 

 

 

 

 

 
Рисунок 17 – ТК «Плоскость холостых ходов» 

 

 

 

➢           ТК «Плоскость холостых ходов»  

ТК «Плоскость холостых ходов» (ПХХ) определяет плоскость, в которой должны 
выполняться ускоренные перемещения инструмента при переходе от одного конструктивного 
элемента к другому. 
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20. Укажите параметры плоскости холостых ходов. Включите параметры «Модальная команда» 

и «вкл./выкл.». Выберите «параллельно плоскости XZ». В поле ввода «Координата Y» 

введите 9. 

Параметры плоскости холостых ходов, представлены на рисунке 18. 

 

 
Рисунок 18 – Параметры плоскости холостых ходов 

 

21. Завершите ввод нажатием кнопки «ОК». 

Плоскость холостых ходов появится в закладке «Маршрут» окна проекта.  
Новый маршрут обработки представлен на рисунке 19. 

 

 
Рисунок 19 – Новый маршрут обработки 
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II. Проектирование технологических переходов (ТП) токарной обработки 
Вторым действием необходимо создать технологические переходы, составляющие маршрут 
обработки. Это нужно чтобы определить вид обработки и правила формирования траектории 
движения инструмента. Каждый технологический переход будет обладать индивидуальным 
набором параметров. Для этого необходимо будет осуществить следующие шаги (1 - 37 шаг): 
Первым технологическим переходом будет подрезка торца заготовки (1 – 8 шаг). 

 

 

1. Создайте ТП Подрезать торец.  

В группе «Переходы» нажмите на стрелку рядом с «Точить» , чтобы открыть 

выпадающий список. Переход «Подрезать»  находится в нем. Нажмите ЛКМ 
на переход.  
Расположение ТП «Подрезать» представлено на рисунке 20. 
 

 

Рисунок 20 – Переход «Подрезать» 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

➢  ТП «Подрезать»  

Подрезать — технологический переход, предназначенный для подрезки торцовых 
поверхностей. 
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После открытия диалога «Подрезать» нажмите на кнопку со стрелками, чтобы перейти к 
закладке «Место обработки». 
Расположение кнопки со стрелками в диалоговом окне «Подрезать» представлено на рисунке 
21. 

 

 
Рисунок 21 – Расположение кнопки со стрелками в диалоговом окне «Подрезать» 
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2. В закладке «Место обработки» установите тип «торца» «Правый».  
Параметры закладки «Место обработки» представлены на рисунке 22. 

 

 
Рисунок 22 – Параметры закладки «Место обработки» 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



15 
 

3. В закладке «Место обработки» нажмите на команду «Добавить». Из выпадающего списка 
выберите «X торца».  
Выпадающий список команды «Добавить» представлен на рисунке 23. 

 

 
Рисунок 23 – Выпадающий список команды «Добавить» 
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4. Откроется закладка «ВЫБОР». Вверху в группе «Выбор элементов» включите фильтр «2D 
элементы». 
Фильтр 2D элементы представлен на рисунке 24. 

 

 
Рисунок 24 – Включенный фильтр «2D элементы» 

 
5. Нажмите ЛКМ на правый контур детали. 

Приближенное изображение правого контура детали представлено на рисунке 25. 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
Рисунок 25 – Приближенное изображение правого контура детали 

➢  Совет 

Для работы с панорамированием используйте следующие сочетания кнопок мыши и клавиш 
на клавиатуре:  

Вид на рабочую плоскость – Ctrl + нажатие правой кнопки мыши  
Сдвиг изображения – Ctrl + левая кнопка мыши (+перемещение курсора)  
Изменение масштаба – колёсико мыши 
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Выделенный элемент окрасится в фиолетовый цвет, а в списке геометрических элементов 
появится элемент «X торца».  
Элемент «X торца» и выделенный элемент, представлены на рисунке 26. 

 

 
Рисунок 26 – Элемент «X торца» и выделенный элемент 
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6. Перейдите в закладку «Инструмент». Укажите тип пластинки «пластинка треугольная».  
Укажите геометрию инструмента. В поле ввода «Ширина» введите 9,63, а в поле ввода 
«Радиус скругления» введите 0.4. Из выпадающего списка «Ориентация» выберите 45 
градусов.  
Закладка «Инструмент» и ее параметры представлены на рисунке 27. 
 

 
Рисунок 27 – Закладка «Инструмент» 
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7. Для назначения режимов резания перейдите на закладку «Шпиндель/Подачи». В группе 
параметров «Шпиндель» определите скорость вращения шпинделя токарного станка N = 500 
об/мин. 

 

В группе параметров «Подачи» определите значение Основной подачи = 0,1 мм/об. 
Закладка «Шпиндель/подачи» и ее параметры представлены на рисунке 28. 

 

 
Рисунок 28 – Закладка «Шпиндель/подачи» 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 

➢              Скорость шпинделя  𝑉 =  
𝜋𝐷𝑁

1000
 

N - Частота вращения шпинделя (обороты в минуту). 

Vc - Скоростью резания (метры в минуту). 
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8. После введения всех необходимых значений в диалоговом окне «Подрезать» завершите 
создание перехода нажатием кнопки «OK». В дереве Маршрута обработки 
появится технологический переход Подрезать торец.  
Результат можно видеть на рисунке 29. 
 

  
Рисунок 29 – Маршрут обработки с ТП Подрезать торец 

 
Вторым технологическим переходом будет Точить область (9 – 23 шаг). 

 
 

9. Следующим шагом создайте ТП Точить область. 

В группе «Переходы» нажмите на стрелку рядом с «Точить»  . В выпадающем 

списке выберите «Точить»  .  
Переход «Точить» представлен на рисунке 30. 
 

 
Рисунок 30 – Переход «Точить» 

➢  ТП «Точить»  

Точить — технологический переход, предназначенный для проектирования наружной 
токарной обработки. 

➢                     Продольное точение  

При продольном точении обработка идет параллельно оси вращения. 
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10. В диалоговом окне «Точить» откройте закладку «Параметры». В поле ввода «Припуск» 
введите 0.2.  
Закладка «Параметры» представлена на рисунке 31. 

 

 
Рисунок 31 – Закладка «Параметры» 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

➢  Припуск 

Припуск - необработанный слой материала, который необходимо оставить на 
ограничивающем контуре обрабатываемой области. 
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11. В закладке «Место обработки» нажмите на команду «Добавить». Из выпадающего списка 
выберите «Контур».  
Выпадающий список команды «Добавить» представлен на рисунке 32. 

 

 
Рисунок 32 – Выпадающий список команды «Добавить» 
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12. Откроется закладка «ВЫБОР».  
Вверху в группе «Выбор элементов» включите фильтр «2D Элементы», как показано на 
рисунке 33. 

 

 
Рисунок 33 – Фильтр «2D элементы» 

 
13. Выделите контур наружной поверхности детали нажатием ЛКМ по нему. Выделенный контур 

окрасится в фиолетовый цвет.  
Результат показан на рисунке 34. 

 

 
Рисунок 34 – Выделенный контур наружной поверхности детали 
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14. Нажмите СКМ, чтобы подтвердить выбор, а потом ПКМ, чтобы подтвердить предложенное 
системой положение материала. Система определит контура обработки по указанным 
элементам.  
Состояние закладки «Место обработки» после указания контура представлено на рисунке 
35. 

 

 
Рисунок 35 – Состояние закладки «Место обработки» после указания контура 
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15. Перейдите в закладку «Инструмент». В поле ввода «Позиция» введите 2. Укажите 
геометрические параметры инструмента. В параметрах выберите «Диаметр». В поле ввода 
«Диаметр» введите 6,35, а в поле ввода «Радиус скругления» введите 0.2, угол 55. Из 
выпадающего списка ориентации выберите 45 градусов.  
Параметры закладки «Инструмент» представлены на рисунке 36. 

 

 
Рисунок 36 – Закладка «Инструмент» 
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16. Для назначения режимов резания перейдите на закладку «Шпиндель/Подачи». В группе 
параметров «Шпиндель» определите скорость вращения шпинделя токарного станка N = 900 
об/мин. 
В группе параметров «Подачи» определите значение Основной подачи = 40 мм/мин. 
Закладка «Шпиндель/подачи» и ее параметры представлены на рисунке 37. 

 

 
Рисунок 37 – Закладка «Шпиндель/подачи»  
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17. Перейдите в закладку «Схема обработки». Раскройте выпадающий список «Схема 
обработки». Выберите схему обработки «Чистовая». 
Расположение схемы обработки «Чистовая» в выпадающем списке представлен на рисунке 
38. 

 

 
Рисунок 38 – Расположение схемы обработки «Чистовая» в выпадающем списке 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

➢  Примечание 

Схема обработки «Чистовая» позволит объединить в одном технологическом переходе 
черновую обработку и чистовую со снятием припуска. 
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18. Включите параметр «Многопроходная обработка». В поле ввода «Глубина прохода» 
введите 0.5. Выключите параметр «Точная глубина прохода». Включите параметр 
«Зачистка гребешков».  
Параметры закладки «Схема обработки» представлены на рисунке 39. 

 

 
Рисунок 39 – Параметры закладки «Схема обработки» 

 
19. Нажмите «ОК», чтобы закрыть диалоговое окно «Точить». 
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20. Произведите расчет траектории движения инструмента перехода Точить область Для этого 
на закладке «САМ», в группе команд «Расчет» нажмите кнопку «Расчитать траекторию» 

.  
Расположение кнопки «Расчитать траекторию» показано на рисунке 40. 
 

 
Рисунок 40 – Расположение кнопки «Расчитать траекторию» 

 
В вашем случае траектория движения инструмента будет выглядеть аналогично рисунку 41. 
 

 
Рисунок 41 – Траектория движения инструмента  

 
В системе ADEM cуществуют следующие схемы обработки: «Черновая», «Чистовая», 
«Предварительная», «Смещенная», «Контурная», «Черновая прорезка», «Прорезка». 
Схемы обработки представлены ниже на рисунках 42-48. 
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Рисунок 42 – Условная схема черновой обработки 

 
 
 
 
 

 
Рисунок 43 – Условная схема черновой обработки 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

➢  Черновая схема обработки 

Черновая - обработка производится параллельно вертикальной или горизонтальной оси. 
Зачистной проход в данной схеме обработки не предусмотрен, но может быть выполнен, если 
включена "зачистка гребешков". 

➢  Чистовая схема обработки 

Чистовая - обработка производится параллельно вертикальной или горизонтальной оси с 
удалением назначенного в переходе припуска. 
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Рисунок 44 – Условная схема предварительной обработки 

 
 
 

 

 

 
Рисунок 45 – Условная схема смещенной обработки 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

➢  Предварительная схема обработки 

Предварительная - обработка производится параллельно вертикальной или горизонтальной 
оси без зачистного прохода. 

➢  Смещенная схема обработки 

Смещенная - обработка производится путем снятия слоя материала, соответствующего 
контуру обрабатываемой области, смещенному в направлении, перпендикулярному 
вертикальной или горизонтальной оси. 
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Рисунок 46 – Условная схема контурной обработки 

 
 
 

 

 

 
Рисунок 47 – Условная схема черновой прорезки 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

➢  Контурная схема обработки 

Контурная - обработка производится путем снятия слоя материала, эквидистантного контуру 
обрабатываемой области, перпендикулярно вертикальной или горизонтальной оси. 

➢  Черновая прорезка 

Черновая прорезка - обработка прорезным инструментом параллельно вертикальной или 
горизонтальной оси без зачистного прохода. 
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Рисунок 48 – Условная схема прорезки 

 
Подробнее о параметрах закладки «Схема обработки», вы можете узнать в справочной 
системе ADEM. 

Выбрав другую схему обработки и нажав кнопку «Расчитать траекторию»   
находясь на переходе, вы можете самостоятельно произвести расчет движения инструмента 
и увидеть получившеюся траекторию. 
Кнопка «Расчитать траекторию» представлена на рисунке 40. 
Убедитесь, что после экспериментов вы снова вернулись на «Чистовую» схему обработки. 

21. Чтобы снова открыть диалоговое окно «Точить» вызовите его контекстное меню, нажатием 

по нему ПКМ. В контекстном меню выберите команду «Редактировать» . 
Команда «Редактировать» из контекстного меню, представлена на рисунке 49. 
 

 
Рисунок 49 – Команда «Редактировать» из контекстного меню 

➢  Прорезка 

Прорезка - обработка прорезным инструментом параллельно вертикальной или 
горизонтальной оси с зачистным проходом и с отслеживанием смены режущих кромок в 
процессе обработки. 
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22. Перейдите в закладку «Дополнительные». Включите параметр «Обработка поднутрений». 
В поле ввода «Угол» оставьте значение 0. 
Закладка «Дополнительные» представлена на рисунке 50. 

 

 
Рисунок 50 – Закладка «Дополнительные» 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

➢  Обработка поднутрений 

Обработка поднутрений - группа параметров, определяющих правила обработки 
поднутрений. 
Обработка поднутрений определяется с помощью параметра: 
Угол - значение угла относительно оси вращения детали, по которому будут выделяться 
поднутрения. 
Как правило, эту группу параметров используют при обработке областей, внутри которых 
выделяются канавки. 
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Условная схема обработки поднутрений представлена на рисунке 51. 
 

 
Рисунок 51 – Условная схема обработки поднутрений 

 
В вашем случае поднутрение в виде канавки.  
Приближенное изображение канавки представлено на рисунке 52. 

 

 
Рисунок 52 – Приближенное изображение канавки 

 
Выставленный угол 0 говорит о том, данное поднутрение обрабатываться не будет. 
Обработка поднутрения будет производиться в следующем технологическом переходе.  
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23. После введения всех необходимых значений в диалоговое окно «Точить» завершите 
создание перехода нажатием кнопки «OK». В дереве Маршрута обработки 
появится технологический переход Точить область.  
Результат можно видеть на рисунке 53. 
 

 
Рисунок 53 – Маршрут обработки с ТП Точить область 
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Третьим технологическим переходом будет Точить канавку. 
 
 
 
 

24. Создайте копию ТП Точить область и измените его, чтобы создать ТП Точить канавку (24 
– 31 шаг). 
Для этого достаточно скопировать предыдущий переход и отредактировать его. 
Нажмите на последний ТП Точить область ПКМ, чтобы вызвать контекстное меню. В 

контекстном меню выберите команду «Копировать» . 
Команда «Копировать» из контекстного меню, представлена на рисунке 54. 
 

 
Рисунок 54 – Команда «Копировать» из контекстного меню 

 
25. Вызовите контекстное меню уровня операции. Для этого нажмите по операции «005 

ПРОГРАММНАЯ» ПКМ. В контекстном меню выберите команду «Вставить» . 
Команда «Вставить» из контекстного меню, представлена на рисунке 55. 
 

 
Рисунок 55 – Команда «Вставить» из контекстного меню 

➢                     Поперечное точение  

При поперечном точении обработка идет перпендикулярно оси вращения. 
➢                      Примечание  

Один из вариантов создания ТП – это создание путем копирования предыдущих ТП. Пример 
такого создания описан далее. 
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В результате копирования появится еще один переход Точить область в маршруте 
обработки. 
Результат копирования ТП представлен на рисунке 56. 

 

 
Рисунок 56 – Результат копирования ТП 

 
26. После копирования перехода остается его отредактировать. Для этого вызовите контекстное 

меню скопированного перехода, нажатием по нему ПКМ. В контекстном меню выберите 

команду «Редактировать» , чтобы открыть диалоговое окно «Точить». 
Команда «Редактировать» из контекстного меню, представлена на рисунке 49. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

➢  Примечание  

В этом переходе должна происходить обработка канавки. Система ADEM CAM учитывает 
ранее заданную в предыдущих переходах траекторию движения инструментов. Поэтому 
обработка будет выполняться только там, где остался материал. 
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27. В диалоговом окне «Точить» откройте закладку «Параметры». Чтобы изменить 
наименование перехода в поле ввода «Описание перехода» введите Точить канавку. 
Поле ввода «Описание перехода» представлено на рисунке 57. 

 

 
Рисунок 57 – Закладка «Параметры» 
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28. В выпадающем списке «Направление» выберите «Поперечное справа».  
Закладка «Параметры» представлена на рисунке 58. 
 

 
Рисунок 58 – Закладка «Параметры» 
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29. Перейдите в закладку «Инструмент». Укажите тип пластинки «пластинка прорезная». В поле 
ввода «Позиция» введите 3. Укажите геометрические параметры инструмента. В параметрах 
выберите «Ширина». В поле ввода «Ширина» введите 0.8, а поле ввода «Радиус 
скругления» введите 0.2. Из выпадающего списка ориентации выберите 90 градусов.  
Параметры закладки «Инструмент» представлены на рисунке 59. 

 

 
Рисунок 59 – Закладка «Инструмент» 
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30. Перейдите в закладку «Схема обработки». В выпадающим списке группы параметров «Схема 
обработки» выберите «Прорезка». Включите параметр «Многопроходной обработка». В 
поле ввода «Глубина прохода» введите 0.5. Выключите параметр «Точная глубина 
прохода».  
Параметры закладки «Схема обработки» представлены на рисунке 60. 

 

 
Рисунок 60 – Параметры закладки «Схема обработки» 
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31. После введения всех необходимых значений в диалоговое окно «Точить» завершите 
создание перехода нажатием кнопки «OK». В дереве Маршрута появится технологический 
переход Точить канавку.  
Результат можно видеть на рисунке 61. 
 

 
Рисунок 61 – Маршрут обработки с ТП Точить канавку 

 
Последним технологическим переходом будет Отрезать торец (32 – 37 шаг). 

 
32. Задайте технологический переход Отрезать торец. 

В группе «Переходы» нажмите на стрелку рядом с «Точить» , чтобы открыть 

выпадающее меню. Выберите «Отрезать» .  
Расположение команды «Отрезать» представлено на рисунке 62. 

 

 
Рисунок 62 – Переход «Отрезать» 

➢  ТП «Отрезать»  

Отрезать — технологический переход, предназначенный для отрезки деталей. 



44 
 

33. Перейдите в закладку «Место обработки». Нажмите на команду «Добавить». Из 
выпадающего списка выберите «X торца».  
Выпадающий список команды «Добавить» представлен на рисунке 63. 
 

 
Рисунок 63 – Закладка «Место обработки» 
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34. Местом обработки укажите левый контур детали.  
Левый контур детали представлена на рисунке 64.  

 

 
Рисунок 64 – Левый контур детали 

 
Выделенный контур окрасится в фиолетовый цвет, а в списке геометрических элементов 
появится элемент «X торца».  
Элемент «X торца» и выделенный контур, представлены на рисунке 65. 

 

 
Рисунок 65 – Выделенный контур и элемент «X торца» 
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35. В закладке «Место обработки» установите тип «торца» «Левый».  
Закладка с указанным типом «торца» показана на рисунке 66. 

 

 
Рисунок 66 – Параметр тип «торца» 
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36. Перейдите в закладку «Инструмент». 
Укажите тип пластинки «пластинка прорезная». В поле ввода «Позиция» введите 4. Укажите 
геометрические параметры инструмента.  В поле ввода «Ширина» введите -2, а в поле ввода 
«Длина режущей части» 13. Радиус скругления 0.2. Ориентация 90 градусов.  
Параметры закладки «Инструмент» представлены на рисунке 67. 

 

 
Рисунок 67 – Параметры закладки «Инструмент» 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

➢                      Примечание 

Для того чтобы изменить точку привязки прорезной пластины (красная точка на угле 
прорезной пластины изображенная на рисунке 67) на другой угол, необходимо задать 
отрицательную ширину пластинки. 
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37. Для назначения режимов резания перейдите на закладку «Шпиндель/Подачи». В группе 
параметров «Шпиндель» определите скорость вращения шпинделя токарного станка N = 500 
об/мин. 
В группе параметров «Подачи» определите значение Основной подачи = 0,1 мм/об. 
Закладка «Шпиндель/подачи» и ее параметры представлены на рисунке 68. 

 

 
Рисунок 68 – Параметры «Шпиндель/Подачи» 
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38. После введения всех необходимых значений в диалоговое окно «Отрезать» завершите 
создание перехода нажатием кнопки «OK». В дереве Маршрута появится технологический 
переход Отрезать торец.  
Результат можно видеть на рисунке 69. 

 

 
Рисунок 69 – Маршрут обработки с ТП «Отрезать» 

 
В результате выполнения второго действия были созданы следующие технологические 
переходы: ТП Подрезать торец, ТП Точить область, ТП Точить канавку, ТП 
Отрезать торец. 
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III. Расчет и проверка маршрута обработки 
Третьим действием необходимо произвести расчет обработки и проверить, получившеюся 

траекторию движения инструмента. Для этого необходимо осуществить следующие шаги (1-5 

шаг): 

1. Определите уровень операции «005 ПРОГРАММНАЯ» для выполнения расчета траектории.  
Для этого переместите курсор на уровень операции в окне проекта и нажмите ЛКМ.  
Выбранный уровень представлен на рисунке 70. 
 

 
Рисунок 70 – Окно проекта с выбранным уровнем операции 

 
2. Произведите расчет траектории движения инструмента. Для этого на закладке «САМ», в 

группе команд «Расчет» нажмите кнопку «Расчитать траекторию» . 
Кнопка «Расчитать траекторию» представлена на рисунке 40.  
Результатом расчета будет являться траектория движения инструмента.  
Траектория движения инструмента представлена на рисунке 71. 

 

 
Рисунок 71 – Траектория движения инструмента 
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3. Запустите процесс моделирования обработки. Для этого нажмите кнопку «Симулятор» 

. 
Кнопка «Симулятор» представлена на рисунке 72. 

 

 
Рисунок 72 – Симулятор обработки 

 
4. Выберите скорость воспроизведения моделирования обработки. Скорость моделирования 

обработки можно изменять в диапазоне от 0,1 до 10 номинальных скоростей. 

Нажмите кнопку начала просмотра симуляции .  
Кнопка начала просмотра и «Кратность» представлены на рисунке73. 

 

 
Рисунок 73 – Кнопки воспроизведения и скорость 
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В ходе воспроизведения видно, что вначале подрезается торец.  
Операция представлена на рисунке 74.  

 

 
Рисунок 74 – Подрезание торца 

 
Потом выполняется продольное точение.  
Операция представлена на рисунке 75. 

 

 
Рисунок 75 – Точение области 
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Выполняется поперечное точение. 
Операция представлена на рисунке 76. 

 

 
Рисунок 76 – Прорезка 

 
В конце происходит отрезка.  
Операция представлена на рисунке 77. 

 

 
Рисунок 77 – Отрезка 

 
 

5. Завершите моделирования. Для этого нажмите на кнопку «Завершить моделирование» 

.  
 

 



54 
 

Кнопка «Завершить моделирование», представлена на рисунке 78. 
 

 
Рисунок 78 – Кнопка «Завершить моделирование» 

 
В данном действии вы провели симуляцию маршрута обработки. 
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IV. Формирование управляющей программы  
Последним действием сгенерируйте управляющую программу, чтобы система ADEM 
сформировала последовательность команд для определенного вида оборудования. Чтобы 
сгенерировать программу проделайте следующие шаги (1-8 шаг):  

1. В группе команд «Просмотр» нажмите кнопку «CLData» .  
Появится окно с текстом управляющей программы. Это код на универсальном языке CL-
data.  
Кнопка «CLData» представлена на рисунке 79. 

 

 
Рисунок 79 – Окно с текстом управляющей программы 
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2. Для каждого конкретного станка управляющая программа формируется на языке, который 
понимает управляющая система станка. Для этого нужно выбрать оборудование в 
свойствах программной операции. Дважды щелкните на операции «005 ПРОГРАММНАЯ» в 
дереве проектирования. Откроется окно «Операция». В строке «Оборудование» нажмите 
на иконку в конце. Появится окно с выбором оборудования. Если у вас есть постпроцессор 
к вашему оборудованию, выберите его. Вы также можете выбрать один из встроенных 
постпроцессоров в целях демонстрации.  
Иконка для вызова окна с оборудованием, представлена на рисунке 80. 

 

 
Рисунок 80 – Окно с текстом управляющей программы 

 

3. После выбора нажмите ОК в диалоге «Оборудование», затем ОК в диалоге «Операция». 
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4. На закладке «САМ», в группе команд «Расчет» нажмите кнопку «Адаптер»  для 
перевода CLData в язык команд оборудования.   
Кнопка «Адаптер», представлена на рисунке 81. 

5. При выполнении команды появится диалог «Параметры», в котором показаны расчетное 
время обработки и длина управляющей программы (в единицах измерения количества 
информации).  
 

 
Рисунок 81 – Адаптер 
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6. После использования адаптера в группе команд «Просмотр» станет доступной кнопка 

«Управляющая программа» . Нажмите ее. 
Кнопка «Управляющая программа», представлена на рисунке 82. 

7. Появится окно с текстом управляющей программы в кодах выбранного оборудования. 
 

 
Рисунок 82 – Управляющая программа 

 
8. После просмотра УП закройте окно.  

 
 

В итоге вы произвели проектирование токарной обработки по 2D контурам. В ходе 
работы была определена заготовка под токарную обработку, назначены 
технологические команды, спроектированы технологические переходы, произведен 
расчет и проверка маршрута обработки, и сформирована управляющая программа. 

 

Вы можете закрепить свои навыки проведя аналогичное проектирование токарной обработки 

других деталей. Например, файлы для закрепления навыков «Pulia2.adm» и «Chess.adm» 

содержат геометрию патрона другой формы и шахматной фигуры «Слон». 

«Pulia2.adm» и «Chess.adm» представлены на рисунках 83 и 84. 
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Рисунок 83 – «Pulia2.adm» 

 

 
Рисунок 84 – «Chess.adm» 

 


