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Малогабаритные станки с ЧПУ

Даже на обычном машиностроительном пред)

приятии существует ряд задач, для решения ко)

торых вполне хватает станка с рабочей зоной,

сопоставимой с листом бумаги формата A4, и

не требуется особой точности изготовления де)

талей. На российском рынке еще в 90–х появи)

лось малогабаритное оборудование, управляе)

мое от обычного компьютера. В самом станке

также вмонтирован микропроцессор, который

отвечает за перемещения рабочих органов и

осуществляет контроль безопасности. Компью)

тер по средствам COM–порта дает микропроцес)

сору команды (например, куда он должен пере)

местить рабочие органы станка) и ждет обрат)

ного сигнала («выполнено»). По простоте

эксплуатации станок вполне сопоставим, ска)

жем, с принтером. Конечно, такие станки про)

игрывают и в точности, и в производительно)

сти своим «тяжелым» промышленным собрать)

ям, но у любой вещи есть свое предназначение.

Подробнее остановимся на возможностях

4–координатных станков серии KOSY производ)

ства немецкой компании Max–Computer. Это

«легкое» оборудование даже в своем классе,

но функциональность от этого никак не стра)

дает. Наименьший по габаритам станок данной

серии весит всего 20 кг.

Понятно, что потребитель использует обору)

дование для различных целей. В промышлен)

ности (кроме инструментального производства)

— это изготовление шаблонов и прототипов. В

учебных заведениях на базе станков KOSY ве)

дется обучение основам систем управления

CAD/CAM. Эффективным инструментом такие

станки являются и для малого бизнеса по про)

изводству литейных и вакуум–форм, изготов)

лению вывесок, табличек, печатей, для целей

архитектурного моделирования, репродукции,

гравировальных работ. Обрабатывать можно

дерево, пластик, цветные металлы и незака)

ленные стали.

Особо отметим применение KOSY для изго)

товления печатных плат. По сравнению, напри)

мер, с «утюжными» технологиями, качество вы)

резаемой платы гарантировано.

Область применения станков еще больше

расширяется, если приобрести опциональные

устройства: токарные приставки, контактный

сканер поверхности и др.

В поставку входит программное обеспече)

ние, которое помимо модуля управления (CNC)

обладает собственным CAD/CAM–модулем,

сравнимым по функционалу с легкой САПР. Он

также включает средства 3D–проектирования и

обработки. Имеется возможность импорта гео)

метрии и чтения управляющих программ (УП),

подготовленных во внешних системах.

Диагностика параметров

механообработки

Как показал опыт внедрения систем KOSY, ос)

новной проблемой является определение опти)

мальных режимов обработки материалов. Для

ее решения разработан программно–аппарат)

ный комплекс NC–Monitor. Это совместный ре)

зультат компании НПО ЦЭК САПР, занимаю)

щейся внедрением и эксплуатацией систем

KOSY, и научной группы Учебно–научного Цен)

тра Машиностроения при НГТУ (УНЦМаш).

Система дает дополнительную информацию,

которая может помочь принять решение при

выборе инструментальных материалов и режи)

мов резания. Основная идея, положенная в ос)

нову устройства — это учет факторов, сопро)

вождающих резание, явно или косвенно отра)

жающих суть процесса. В качестве основных

источников информации используется скорость

и ускорение вращения шпинделя и акустичес)

кие колебания, возникающие в системе реза)

ния. Матаппарат — методы искусственного ин)

теллекта, основанные на кластерном анализе.

Комплекс NC–Monitor решает ряд насущных
вопросов пользователей станков семейства
KOSY. К ним относятся измерение скорости
вращения шпинделя, установка нужной скоро)
сти резания, диагностика перегрузки привода
подач станка из–за ошибочного назначения ре)
жимов обработки.

Комплекс NC)Monitor — постоянно соверше)
нствуется. И основными вдохновителями но)
вых идей являются его пользователи и поль)
зователи станков.

Об автоматизации творчества

Встроенные модули подготовки УП не сов)
сем удобны в использовании и многого не по)
зволяют, особенно в области 3D–проектирова)
ния. Станки умеют гораздо больше, чем их соб)
ственный модуль CAD/CAM. Поэтому в идеале
их эффективнее всего использовать в сочета)
нии с системой CAD/CAM среднего уровня, на)
пример, ADEM. Комплекс ADEM+KOSY уже ис)
пользуется во многих учебных организациях, на
малых и средних предприятиях, в том числе и
в Н. Новгороде, и везде оправдывает вложен)
ные средства. Конечно, возможности ADEM не
ограничиваются только работой с малогабарит)
ными станками. Помимо CAD– и CAM– систе)
ма содержит модуль автоматизации выпуска
техдокументации, генератор постпроцессоров
для любых станков с ЧПУ, модуль контроля ка)
чества изделий. Опыт показал, что наиболее
эффективно внедрение системы ADEM прохо)
дит после выполнения пилотного проекта — ти)
повой задачи, решаемой совместно специали)
стами заказчика и НПО ЦЭК САПР. На этом эта)
пе формулируются требования на адаптацию
системы к традициям и стандартам предпри)
ятия. В результате, к моменту заключения до)
говора на поставку, предприятие имеет обучен)
ных специалистов и налаженную схему функ)
ционирования программного комплекса.

Материал предоставлен 
ЗАО «НПО ЦЭК САПР». 

Обычная персоналка — устрой 
ство управления станком. Сам
станок размещается рядом. В
этом уже давно нет ничего не 
обычного.

Настольное
автоматизированное
производство


